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Er umix Silicone per addizione (Polivinilsilossano). @
Specifico per il laboratorio odontotecnico.

APPLICAZIONI

Mascherine di controllo per la progettazione di strutture protesiche, esecuzione di manufatti provvisori, riproduzione di superfici gen-
givali rimovibili (XILGUM). Tecnica dello stampaggio in ceramica e resine composite, mascherine per la zeppatura in protesi combinata,
chiavi di registrazione occlusali scansionabili con sistemi CAD, modelli di riparazione per protesi, duplicazione di modelliin gesso senza
impiego di isolanti, duplicazione di protesi totale. Riposizionamento e aggiunta di denti su protesi e scheletrati, isolamento per denti
in resina nella tecnica in muffola.

VANTAGGI

« Miscelazione facile e pulita per il rapporto 1:1 « Compoatibilita con le resine acriliche auto e termo polimerizzanti/ resistente
« Scansionabile con i sistemi di lettura ottica/laser/tattile al calore: oltre 120°C

+Idoneo alle tecniche di stampaggio «Fresabile

« Elevata riproduzione dei dettagli 40 micron « Elevato contrasto cromatico

+ Durezzafinale raggiunta in tempi brevi « Elevata stabilita dimensionale nel tempo

« Alta resistenza alla compressione

TECNICA DIUTILIZZO

Prelevare in parti uguali i due componenti dai barattoli utilizzando i relativi cucchiai dosatori colorati. Miscelare energicamente fino
ad ottenere una massa uniformemente colorata priva di striature. Modellare la massa secondo necessita adattandola alla superficie
interessata. Ad indurimento avvenuto il prodotto puo essere rimosso procedendo alle successive fasi di lavorazione.

DATITECNICI ERGAMIX A+B 70 ERGAMIX A+B 90
Colore Red Blu
Rapporto pasta base / catalizzatore 11 11
Tempo di miscelazione 30" 30"
Tempo dilavoro (23°C/73°F) 2'45" 2'45"
Tempo di presa (23°C/73°F) 10’ 10'
Durezza finale in gradi Shore A 70 90
Ritorno elastico 99,5% 99,5 %
Deformazione alla compressione 1,8% 0,8%
Variazione dimensionale (dopo 24 ore) -0,02% -0,02%
Riproduzione dei dettagli 40 pm 40 pm

AVVERTENZE / PRECAUZIONI

| tempi sopraindicati possono essere influenzati da:

- variazioni di temperatura del materiale, dell'ambiente e/o delle mani dell'operatore durante la miscelazione (temperature superiori li
riducono mentre temperature inferiori li allungano);

- variazioni di velocita e/o forza impiegate nella miscelazione;

- umidita.

Rispettate le proporzioni indicate (1:1) per non alterare le caratteristiche finali del prodotto e i relativi tempi di lavorazione e presa.
L'INDURIMENTO DEI SILICONI PER ADDIZIONE E INIBITO DAI GUANTI IN LATTICE, si consiglia I'utilizzo di guanti in vinile, nitrile e il
lavaggio accurato delle mani. Dopo aver prelevato il materiale chiudere immediatamente i barattoli, non invertire i cucchiai dosatori ed
i relativi tappi. Pulire, sgrassare e asciugare perfettamente le superfici con cuiil silicone va a contatto.

ALTRI SILICONI DISPONIBILI
Per Studio: SILAXIL silicone per condensazione; OKLUREST e GHENESYL siliconi per addizione.
Per Laboratorio: ERGASIL, silicone per condensazione; XILGUM, silicone per addizione.

GARANZIA

La LASCOD SpA garantisce la qualita dei propri prodotti e siimpegna a sostituirli qualora si dovessero riscontrare dei difetti di produ-
zione entro i termini di scadenza. La LASCOD SpA non sara ritenuta responsabile e non riconoscera eventuali danni diretti, indiretti,
accidentali o causati dall'uso improprio del materiale. Prima dell'uso verificare I'idoneita del prodotto.



Er umix Addition silicone (polyvinylsiloxane). For @
use in dental technology laboratories.

APPLICATIONS

Control masks for the design of prosthetic structures, creation of provisional devices, reproduction of removable gingival surfaces
(XILGUM). Moulding technology using ceramics and composite resins, filling masks for combined prostheses, bite registration keys
scannable with CAD systems, models for the repair of prostheses, duplication of plaster models without the use of isolating agents,
duplication of whole prostheses. Repositioning and addition of teeth on prostheses and partial dentures, isolation for resin teeth when
using the flask method.

ADVANTAGES

« Easy and clean mixing thanks to the 1:1 ratio + Compatibility with self- and heat-curing acrylic resins/heat
« Scannable using optical/laser/tactile scanning systems resistance: over 120°C

« Suitable for moulding methods + Can be finished using burs

« High details definition (40 micron) « High colour contrast

« Final hardness achieved within short time « High dimensional stability over time

+ High resistance to compression

METHOD FOR USE

Take equal parts of the two components from the cans using the respective coloured measuring spoons. Mix vigorously until a uni-
formly coloured mass without streaks is obtained. Model the mass as needed, adapting it to the relevant surface. Once it has hardened,
the product can be removed to proceed with the next phases.

TECHNICAL DATA ERGAMIX A+B 70 ERGAMIX A+B 90
Colour Red Blue
Base paste/catalyst ratio 11 11
Mixing time 30" 30"
Working time (23°C/73°F) 2'45" 245"
Setting time (23°C/73°F) 10’ 10’
Final hardness in degrees Shore A 70 920
Elastic recovery 99.5% 99.5%
Deformation on compression 1.8% 0.8%
Size variation (after 24 hours) -0.02% -0.02%
Reproduction of details 40 um 40 um

WARNINGS/PRECAUTIONS

The times indicated above may be influenced by the following factors:

-Changes to the temperature of the material, the environment and/or the operator’s hands during mixing (higher temperatures reduce
the times, lower temperatures increase them).

- Changes to the speed and/or force of mixing.

- Humidity.

Comply with the indicated ratio (1:1) to avoid altering the product’s final characteristics and the respective working and setting times.
LATEX GLOVES INHIBIT THE HARDENING OF ADDITION SILICONES, hence the use of vinyl or nitrile gloves and accurate washing of the
hands are recommended. Close the cans again as soon as the material has been taken, and do not interchange their respective measur-
ing spoons and caps. Perfectly clean, degrease and dry the surfaces with which the silicone comes into contact.

OTHER AVAILABLE SILICONES
For dental clinics: SILAXIL condensation silicone; OKLUREST and GHENESYL addition silicones.
For laboratories: ERGASIL condensation silicone; XILGUM addition silicone.

GUARANTEE

LASCOD SpA guarantees the quality of its products and undertakes to replace them if production defects are discovered within the
expiry date. LASCOD SpA is not liable and does not admit any claims for any direct, indirect or accidental damages or damages caused
by improper use of the material. Check the product’s suitability prior to use.



Er umix Silicone par addition (Polyvinylsiloxane)
Spécialement pour le laboratoire odontotechnique

APPLICATIONS

Des masques de contréle pour la conception de produits prothésiques, exécution de produits finis provisoires, reproduction de
surfaces gingivales amovibles (XILGUM). Technique du moulage en céramique et de résines composites, masques pour le calage en
prothése combinée, clés d'enregistrement occlusal pouvant étre scannée avec des systémes CAD, modeéles de réparation pour les
prothéses, duplication de modeles en platre sans emploi d'isolants, duplication de prothése totale. Remise en place et adjonction de
dents sur prothése et squelettés, isolant pour les dents en résine dans la technique en moufle.

AVANTAGES

+Mélange facile et propre pour le rapport 1: 1 « Compatibilité avec les résines acryliques auto et thermo
+ Peut étre scanné avec les systémes de lecture optique/laser/tactile polymérisantes/résistant a la chaleur : plus de 120°C

« Approprié aux techniques de moulage + Fraisable

+ Reproduction élevée des détails 40 micron « Contraste chromatique élevé

« Dureté finale rapidement atteinte « Forte stabilité dimensionnelle dans le temps

« Forte résistance a la compression

TECHNIQUE D'UTILISATION

Prélever des pots en parties égales les deux composants & l'aide des cuilléres de dosage colorées prévues a cet effet. Mélanger énergi-
quement jusqu’a ce que vous obteniez une masse uniformément colorée dépourvue de striures. Modeler la masse selon le besoin en
I'adaptant a la surface intéressée. Une fois durci, le produit peut étre enlevé en procédant aux phases de travail successives.

DONNEES TECHNIQUES ERGAMIX A+B 70 ERGAMIX A+B 90
Couleur Rouge Bleu
Rapport pate de base/catalyseur 11 11
Temps de mélange 30" 30"
Temps de travail (23°C/73°F) 2'45" 2'45"
Temps de prise (23°C/73°F) 10’ 10’
Dureté finale en degrés Shore A 70 90
Retour élastique 99,5% 99,5 %
Déformation a la compression 1,8% 0,8%
Variation dimensionnelle (aprés 24 heures) -0,02% -0,02%
Reproduction des détails 40 pm 40 pm

AVERTISSEMENT/PRECAUTIONS

Les délais indiqués ci-dessus peuvent étre influencés par:

- des variations de températures du matériau, I'environnement et/ou les mains de 'opérateur pendant le mélange (des températures
supérieures les réduisent tandis que des températures inférieures les allongent);

- des variations de vitesse et/ou de force employées dans le mélange;

- I'humidité.

Respectez les proportions indiquées (1:1) pour ne pas altérer les caractéristiques finales du produit ainsi que ses temps de travail et
de prise. LE DURCISSEMENT DES SILICONES PAR ADDITION EST INHIBE PAR LES GANTS EN LATTEX, on conseille d'utiliser des gants en
vinyle, ou nitrile et de laver soigneusement les mains. Aprés avoir prélevé le matériau, fermer aussitot les pots, ne pas inverser les cuil-
leres de dosage et leurs bouchons. Nettoyer, dégraisser et sécher parfaitement les surfaces avec lesquelles le silicone entre en contact.

AUTRES SILICONES DISPONIBLES
Pour le Cabinet: SILAXIL silicone par condensation ; OKLUREST et GHENESYL silicones par addition
Pour le Laboratoire: ERGASIL, silicone par condensation ; XILGUM, silicone par addition.

GARANTIE

LASCOD SpA garantit la qualité de ses produits et s'engage a les remplacer au cas ot ils devraient rencontrer des défauts de production
avant I'expiration des délais de validité. LASCOD SpA ne sera pas considérée responsable et ne reconnaitra pas les éventuels dommages
directs, indirects, accidentels ou causés par I'usage incorrect du matériau. Avant de |'utiliser, contréler le bon état du produit.



E r u m ix A-Silikon (Vinylpolysiloxan).
g Zur Anwendung in zahntechnischen Laboren.

ANWENDUNGSGEBIETE

Kontrollmasken fiir die Gestaltung von Prothesen, Herstellung von provisorischen Produkten, Reproduktion von entfernbaren Zahn-
fleischflachen (XILGUM). Gusstechnik mit Keramikmaterial und Verbundharzen, Masken fiir das Stopfen bei Kombinationsprothesen,
mit CAD-Systemen scanbare Schliissel fiir die Bissregistrierung, Modelle fiir die Reparatur von Prothesen, Kopieren von Gipsmodellen
ohne Anwendung von Isoliermaterialien, Kopieren von Totalprothesen. Versetzen und Hinzufligen von Zéhnen in Prothesen und Teil-
prothesen, Isolieren von Harzzéhnen bei der Kiivettenmethoden.

VORTEILE

« Einfaches und sauberes Mischen dank des Verhéltnisses 1:1  + Kompatibel mit selbst- und wérmepolymerisierenden Harzen /
« Scanbar mit optischen/Laser-/taktilen Scan-Systemen Warmebesténdigkeit: tiber 120°C

« Geeignet fiir die Gusstechnik « Frésbar

+ Ausgezeichnete Reproduktion von Details (40 Mikrometer)  « Starker Farbkontrast

« Schnelles Erreichen der Endharte +Hohe MaBstabilitét im Verlauf der Zeit

« Hohe Druckbestandigkeit

ANWENDUNGSMETHODE

Entnehmen Sie mit Hilfe der farbigen Messloffel gleiche Teile der beiden Komponenten aus den Dosen. Mischen Sie kréftig, bis Sie eine
gleichmaBig farbige Masse ohne Streifen erhalten. Modellieren Sie die Masse wie erforderlich und passen Sie sie an die gewtinschte
Oberfléche an. Nach dem Aushérten kann das Produkt fiir die Durchfiihrung der nachsten Arbeitsschritte abgenommen werden.

TECHNISCHE ANGABEN ERGAMIX A+B 70 ERGAMIX A+B 90
Farbe Rot Blau
Verhdltnis Grundpaste/Katalysator 11 11
Mischzeit 30" 30"
Verarbeitungszeit (23°C/73°F) 2'45" 2'45"
Abbindezeit (23°C/73°F) 10" 10'
Endhérte in Shore A 70 90
Riickfederung 99,5 % 99,5%
Deformierung nach Stauchung 1,8% 0,8%
MaBabweichung (nach 24 Stunden) -0,02% -0,02%
Reproduktion von Details 40 pm 40 um

WARNUNGEN/VORSICHTSMASSNAHMEN

Folgende Faktoren konnen die oben genannten Zeiten beeinflussen:

- Schwankungen der Temperatur des Materials, der Umgebung und/oder der Hande des Technikers wéhrend des Mischens (hohere
Temperaturen verkiirzen die Zeiten, niedrigere Temperaturen verlédngern sie).

- Verénderungen der Geschwindigkeit und/oder Kraft beim Mischen.

- Feuchtigkeit.

Beachten Sie das angegebene Verhaltnis (1:1), um die Endeigenschaften und die Bearbeitungs- und Abbindezeiten nicht zu verandern.
LATEXHANDSCHUHE HEMMEN DAS AUSHARTEN VON A-SILIKONEN; es werden daher die Anwendung von Vinyl- oder Nitrilhandschu-
hen und das sorgféltige Waschen der Hande empfohlen. SchlieBen Sie die Dosen sofort nach der Entnahme des Materials und vertau-
schen Sie nicht die Messléffel und die Deckel. Reinigen, entfetten und trocknen Sie sorgfltig die Oberflachen, mit denen das Silikon
in Berlihrung kommt.

ANDERE ERHALTLICHE SILIKONE
Fiir Praxen: SILAXIL K-Silikon; OKLUREST und GHENESYL A-Silikone.
Fiir Labore: ERGASIL K-Silikon; XILGUM A-Silikon.

GARANTIE

Die LASCOD SpA garantiert die Qualitét ihrer Produkte und verpflichtet sich, diese zu ersetzen, wenn bis zum Verfallsdatum Herstel-
lungsméngel festgestellt werden. Im Fall von direkten, indirekten, unbeabsichtigten oder durch unangemessene Verwendung des Ma-
terials verursachten Schaden Gibernimmt die LASCOD SpA keinerlei Verantwortung und erkennt keine Forderungen an. Vergewissern
Sie sich vor der Anwendung des Produktes, dass dieses zweckmaBig ist.



Er umix Silicona por adicion (polivinilsiloxano). @
Especifica para laboratorios de odontotécnica.

APLICACIONES

Mascaras de control para disefio de estructuras protésicas, realizacion de elementos provisorios, reproduccion de superficies gingi-
vales maviles (XILGUM). Técnica de estampado en cerdmica y resinas compuestas, mascaras para cufias en protesis combinada, llaves
de registro oclusal escaneables con sistemas CAD, modelos de reparacion para protesis, duplicacion de modelos de yeso sin utilizar
aislantes, duplicacion de prétesis total. Recolocacién y anadido de dientes en protesis y esqueléticos, aislamiento de dientes de resina
en la técnica de mufla.

VENTAJAS

+ Mezcla facil y limpia por la relacion 1:1 « Compatible con las resinas acrilicas auto polimerizantes y
« Escaneable con sistemas de lectura dptica/laser/tactil termopolimerizantes / resistente al calor (mas de 120 °C).
+Indicado para técnicas de moldeado + Fresable

+ Perfecta reproduccion de los detalles: 40 micrones + Gran contraste cromatico

+ Requiere poco tiempo para llegar a su dureza definitiva ~ + Gran estabilidad dimensional a lo largo del tiempo
+ Alta resistencia a la compresion

TECNICA DE EMPLEO

Tomar una cantidad igual de ambos componentes utilizando las cucharas medidoras de color. Mezclar enérgicamente hasta lograr
una masa de color uniformey sin estrias. Modelar la masa segun necesidad, adaptandola a la superficie a tratar. Una vez endurecido, el
producto se retira para proseguir con las sucesivas etapas de elaboracion.

DATOS TECNICOS ERGAMIX A+B 70 ERGAMIX A+B 90
Color Rojo Azul
Relacion pasta base / catalizador 11 11
Tiempo de mezclado 30" 30"
Tiempo de trabajo (23°C/73°F) 2'45" 245"
Tiempo de fraguado (23°C/73°F) 10’ 10'
Dureza final en grados Shore A 70 90
Retorno eldstico 99,5% 99,5%
Deformacién por compresion 1,8% 0,8%
Variacion dimensional (después de 24 h) -0,02% -0,02%
Reproduccion de detalles 40 um 40 pm

ADVERTENCIAS Y PRECAUCIONES

Sobre los tiempos arriba indicados pueden influir:

- las variaciones de temperatura del material, del ambiente o de las manos del operador durante la mezcla (con temperaturas superio-
res, el tiempo se reduce; con temperaturas inferiores, se alarga);

- variaciones de velocidad o fuerza aplicadas al mezclar;

-humedad.

Respétense las proporciones indicadas (1:1) para no alterar las caracteristicas finales del producto y los respectivos tiempos de ela-
boracién y fraguado. LOS GUANTES DE LATEX INHIBEN EL ENDURECIMIENTO DE LAS SILICONAS POR ADICION; por tanto, se aconseja
utilizar guantes de vinilo o nitrilo y lavarse bien las manos. Prestar atencion a cerrar de inmediato los frascos una vez retirado el material
necesario; no invertir las cucharas medidoras nilos tapones.

Limpiar, desengrasar y secar bien las superficies con las que entra en contacto la silicona.

OTRAS SILICONAS DISPONIBLES
Para el consultorio: SILAXIL, silicona por condensacion; OKLUREST y GHENESYL, siliconas por adicion.
Para el laboratorio: ERGASIL, silicona por condensacion; SILGUM, silicona por adicion.

GARANTIA

La firma LASCOD SpA garantiza la calidad de sus productos y se obliga a reemplazarlos en caso de hallarse defectos de fabricacién den-
tro de los términos de caducidad. LASCOD SpA declina toda responsabilidad y no reconocerd danos directos, indirectos, accidentales o
provocados por el uso inadecuado del material. Antes del uso, verificar que el producto sea idoneo.



Er umix Silicone para adicao (Polivinilsiloxano).
Especifico para laboratdrios odontotécnicos.

APLICAGOES

Méscaras de controlo para a projectagao de estruturas protésicas, execugdo de provisorios, reproducdo de superficies gengivais re-
moviveis (XILGUM). Técnica de moldagem em ceramica e resinas compdsitas, mascaras para o enchimento em proteses combinadas,
chaves de registo oclusais digitalizaveis com sistemas CAD, modelos de reparagéo para préteses, duplicagdo de modelos em gesso
sem emprego de isolantes, duplicagdo de préteses totais. Reposicionamento e adicionamento de dentes em préteses e esqueléticos,
isolamento para dentes em resina na técnica em mufla.

VANTAGENS

+ Mistura facil e limpa na proporgao 1:1 « Compatibilidade com as resinas acrilicas auto e termopolimerizantes /
+ Digitalizavel com os sistemas de leitura Optica/laser/tactil ~ resistente ao calor: acima de 120°C

+Idéneo para as técnicas de moldagem +Pode ser brocado

+ Reprodugdo elevada dos pormenores 40 micron « Contraste cromético elevado

+ Dureza final alcangada em curto tempo « Estabilidade elevada das dimensées ao longo do tempo

+ Alta resisténcia a compressao

TECNICA DE UTILIZAGAO

Recolher os dois componentes em partes iguais dos boides utilizando as respectivas colheres doseadoras coloridas. Misturar energi-
camente até obter uma pasta colorida uniformemente e sem estrias. Modelar a pasta de acordo com as necessidades adaptando-a a
superficie em questao. Depois de endurecido, o produto pode ser retirado procedendo depois as fases de trabalho seguintes.

DADOS TECNICOS ERGAMIX A+B 70 ERGAMIX A+B 90
Cor Vermelho Azul
Proporgao da pasta de base / catalisador 11 11
Tempo de mistura 30" 30"
Tempo de trabalho (23°C/73°F) 2'45" 2'45"
Tempo de endurecimento (23°C/73°F) 10’ 10’
Dureza final em graus Shore A 70 90
Retorno elastico 99,5% 99,5%
Deformagao por compresséo 1,8% 1,8% 0,8%
Variagdo das dimensdes (ap6s 24 horas) -0,02% -0,02%
Reprodugéo dos pormenores 40 um 40 pm

ADVERTENCIAS/PRECAUGOES

Os tempos acima indicados podem ser influenciados por:

- variagoes de temperatura do material, do ambiente e/ou das maos do operador durante a mistura (as temperaturas superiores redu-
zem-nos enquanto as temperaturas inferiores os prolongam);

- variagoes de velocidade e/ou de forca empregues na mistura;

- humidade.

Respeitar as proporcoes indicadas (1:1) para ndo alterar as caracteristicas finais do produto e os respectivos tempos de elaboracéo e de
secagem. O ENDURECIMENTO DOS SILICONES PARA ADIGAO E INIBIDO PELAS LUVAS DE LATEX, aconselha-se a utilizagdo de luvas de
vinil, nitrilo e uma boa lavagem das méos. Depois de ter recolhido o material, fechar imediatamente os boides, néo trocar as colheres
doseadoras nem as respectivas tampas.

Limpar, desengordurar e enxugar perfeitamente as superficies que entram em contacto com o silicone.

OUTROS SILICONES DISPONIVEIS
Para Consultorio: SILAXIL silicone para condensagao; OKLUREST e GHENESYL silicones para adicéo.
Para Laboratério: ERGASIL, silicone para condensagao; XILGUM, silicone para adigao.

GARANTIA

A LASCOD SpA garante a qualidade dos seus produtos e compromete-se a substitui-los caso se verifiquem defeitos de fabrico, dentro
do prazo de validade. A LASCOD SpA ndo pode ser considerada responsével e ndo reconhecerd eventuais danos directos, indirectos,
acidentais ou provocados pelo uso improprio do material. Verificar o estado do produto antes de usa-lo.



Er umix Additionshardande silikon (Polyvinylsiloxan). @
For anvandning i dentallaboratorier.

ANVANDNINGSOMRADEN

Kontrollmasker fér utformning av proteser, skapande av tillfélliga proteser, reproduktion av avtagbara tandkéttsytor (XILGUM). Gjut-
ningsteknik i keramik och kompositharts, fylinadsmasker fér kombinerade proteser, bettregistreringsnycklar som kan avlésas med
CAD-system, reparationsmodeller fér proteser, duplicering av gipsmodeller utan anvéandning av isoleringsmedel, duplicering av hela
proteser. Omplacering och tillagg av tander pa proteser, isolering for tander av harts med muffelteknik.

FORDELAR

«Latt och ren att blanda i férhallandet 1:1 « Forenlig med sjélvpolymeriserande och véarmepolymerise-
+ Kan scannas med avlasningssystem med optisk/laser/taktil funktion rande akrylat / varmebesténdig: 6ver 120°C

« Lamplig fér gjutningstekniker « Fréshar

+Hég reproduktionsnoggrannhet 40 micron + Stor fargkontrast

« Slutlig hardhet uppnas pa kort tid - Dimensionsstabil under ldng tid

+Hogt kompressionsmotstand

ANVANDNING

Ta lika mycket av komponenterna fran burkarna med hjalp av tillhérande fargade doseringsskedar. Blanda kraftigt tills massan har
jamn férg utan réander. Modellera massan enligt behov genom att anpassa den till berort omrade. Nér materialet hardat kan produkten
avldgsnas och bearbetas.

TEKNISKA DATA ERGAMIX A+B 70 ERGAMIX A+B 90
Férg Rod Bla
Forhallande baspasta / katalysator 11 11
Blandningstid 30sek 30sek
Bearbetningstid (23°C/73°F) 2min 45 sek 2min 45 sek
Hardningstid (23°C/73°F) 10 min 10 min
Slutlig hardhet i grader Shore A 70 90
Elastisk tillbakagéng 99,5% 99,5%
Deformering vid kompression 1,8% 0,8%
Dimensionsforandring (efter 24 ore) -0,02% -0,02%
Reproduktionsnoggrannhet 40 um 40 um

VARNINGAR / FORSIKTIGHETSATGARDER

Tiderna ovan kan paverkas av:

- Temperaturforandring pa materialet, omgivningen eller operatdrens héander under blandningen (hdgre temperatur reducerar tiden
medan légre temperatur ¢kar tiden).

- Andring i hastigheten och/eller kraften vid blandning.

- Fukt.

Respektera angivet forhallande (1:1) for att inte férandra egenskaperna pa slutprodukten och tillhdrande bearbetnings- och
hérdningstider. ADDITIONSHARDANDE SILIKON HARDAR INTE VID KONTAKT MED LATEXHANDSKAR, vi rekommenderar anvindning
av vinyl-/nitrilhandskar och att tvatta hdnderna noga. Stang burkarna omedelbart efter att du tagit ut materialet som behdvs och véxla
inte doseringsskedarna och burklocken. Rengdr, avfetta och torka noga ytorna som silikonet kommer i kontakt med.

ANDRA TILLGANGLIGA SILIKONER
For praktik: SILAXIL fukthdrdande silikon, OKLUREST och GHENESYL additionshardande silikon.
For laboratorium: ERGASIL fukthérdande silikon, XILGUM additionshérdande silikon.

GARANTI

LASCOD SpA garanterar kvaliteten pa de tillverkade produkterna och étar sig att ersatta dem om produktionsfel upptacks innan
utgangsdatum. LASCOD SpA kan inte anses ansvarig och kommer inte att ge erséttning for direkta, indirekta eller oavsiktliga skador
eller som orsakats av att materialet anvénts pa fel sétt. Kontrollera produktens lamplighet fore anvandning.



Er umix Silikone til addition (Polyvinylsiloxan)
Additionspolymerisation. Specifik til odontologilaboratoriet.

ANVENDELSER

Kontrolmasker til projektering af proteser, udferelse af provisoriske proteser, afstabning af aftagelige tandkedsoverflader (XILGUM).
Stabningsteknik i keramik og komposit harpiks, masker til at fastkile i kombineret protese, okklusale stebningsnagler, som kan scannes
med CAD-systemer, reparationsmodeller til proteser, duplikering af gipsmodeller uden brug af isolerende midler, duplikering af hele
protesen. Genpositionering og tilfgjelse af teender pa proteser og skeletter, isolering til teender i harpiks med muffelteknik.

FORDELE

+Nem og ren blanding i forholdet 1:1 + Kompatibilitet med auto- og varmtpolimeriserende acrylharpiks/varme-
Kan scannes med optiske lzesnings-/laser-/taktile systemer bestandig: over 120°C

Velegnet til stobningsteknikker Kan fraeses

Hoj reproduktion af 40 micron detaljer Hoj farvekontrast

Slut-hardhed opnas pa kort tid Hgj dimensionsstabilitet med tiden

Hgj kompressionsmodstand

ANVENDELSESTEKNIK

Tag de to komponenter i lige store dele fra daserne ved hjeelp af de farvede doseringsskeer. Bland energisk, indtil der opnas en ensartet
farvet masse uden striber. Modellér massen efter behov, og tilpas den til den pageeldende overflade. Fjern produktet, nar det er stivnet,
og fortsaet bearbejdningsfaserne.

TEKNISKE DATA ERGAMIX A+B 70 ERGAMIX A+B 90
Farve Rod Bl&
Forhold og grundpasta/katalysator 11 11
Blandingstid 30 sek. 30 sek.
Bearbejdningstid (23°C/73°F) 2 min. 45 sek. 2min. 45 sek.
Sterkningstid (23°C/73°F) 10 min. 10 min.
Slut-hérdhed i Shore A grader 70 90
Elastisk genvinding 99,5 % 99,5 %
Deformation over for kompression 1,8% 0,8%
/£ndring af dimensioner (efter 24 timer) -0,02% -0,02%
Reproduktion af detaljer 40 pm 40 pm

ADVARSLER/FORHOLDSREGLER

Ovenfor angivne tider kan pavirkes af:

-&ndringer i materiale- og omgivelsestemperatur og/eller operatorens haender under blandingen (hgjere temperaturer afkorter tider-
ne, mens lavere temperaturer forlenger tiderne);

- variationer i hastighed og/eller styrke under blandingen;

-fugtighed.

Overhold de angivne proportioner (1:1) for ikke at zendre produktets slutegenskaber og de respektive bearbejdningstider og sterkning.
ST@RKNINGEN AF POLYVINYLSILOXAN HINDRES VED KONTAKT MED LATEX, og det anbefales derfor at bruge handsker i vinyl/nitril og
at vaske haenderne godt. Luk gjeblikkeligt daserne efter at have taget det enskede materiale, og ombyt ikke doseringsskeerne og de
respektive lag. Renger, affedt, og ter de overflader perfekt, som silikonen kommer i beraring med.

ANDRE TILGANGELIGE SILIKONER
Til klinik: SILAXIL-silikone til kondensering. OKLUREST- og GHENESYL:silikoner il addition.
Til laboratorium: ERGASIL-silikone il kondensering. XILGUM-silikone til addition.

GARANTI

LASCOD SpA garanterer kvaliteten af sine produkter og forpligter sig til at erstatte dem i tilflde af produktionsfejl inden udlgbsdato-
en. LASCOD SpA er ikke ansvarlig for og anerkender ikke direkte, indirekte, utilsigtede skader eller skader som falge af forkert brug af
materialet. Verificér produktets egnethed inden brug.



Er umix Silikon addycyjny (Masa poliwinylosiloksanowa).
Przeznaczony do stosowania w laboratorium protetycznym.

ZASTOSOWANIE

Przedlewy kontrolne do wykonania struktur protetycznych, wykonanie modeli roboczych, odtworzenie ruchomych powierzch-
ni dzigstowych (XILGUM), technika ttoczenia w ceramice i zywicach kompozytowych, ostona zebéw podczas puszkowania protez
czesciowych, klucze do rejestracji zwarcia odpowiednie do skanowania za pomoca systeméw CAD, modele robocze podczas naprawy
protez, powielenie modelu gipsowego bez uzycia separatora, powielanie protez catkowitych, przesuniecie i dotozenie zebéw na pro-
tezie i protezach szkieletowych, izolacja zebdw zywica przy uzyciu techniki muflowej.

ZALETY

«tatwe i czyste mieszanie w proporcjach 1:1 + Wysoka odpornos¢ na cisnienie

+ Odpowiedni do skanowania skanerami optycznymi/laserowymi/  « Kompatybilny z zywicami akrylowymi podlegajacymi auto- i
dotykowymi termo- polimeryzacji / odporny na ciepto: powyzej 120°C

+ Odpowiedni do technik ttoczenia + Odpowiedni do obrobki frezami

« Wysoka doktadno$¢ w odtwarzaniu detali 40 micron « Wysoki kontrast chromatyczny

+ Maksymalna twardosc osiggnieta w krétkim tempie + Wysoka stabilno$¢ rozmiarowa w czasie

TECHNIKA ZASTOSOWANIA

W réwnych proporcjach pobra¢ oba sktadniki z pojemnikéw uzywajac do tego odpowiednich kolorowych miarek z dozownikiem.
Mieszac energicznie, az do uzyskania masy w jednolitym kolorze i pozbawionej smug. Uformowa¢ mase odpowiednio do potrzeb
i dostosowujac ja do przewidzianej powierzchni. W momencie stezenia produkt moze zosta¢ usuniety i poddany kolejnym fazom
obrobki.

DANE TECHNICZNE ERGAMIX A+B 70 ERGAMIX A+B 90
Kolor Czerwony Niebieski
Proporcje baza / katalizator 11 11
Czas mieszania 30" 30"
Catkowity czas pracy (23°C/73°F) 2'45" 2'45"
Czas wigzania (23°C/73°F) 10’ 10’
Ostateczna twardo$¢ w stopniach Shore A 70 90
Elastyczna odwracalnos¢ odksztatcenia 99,5% 99,5%
Naprezenie przy $ciskaniu 1,8% 0,8%
Zmienno$¢ wymiaréw (po 24h) -0,02% -0,02%
Odtwarzanie detali 40 um 40 pm

OSTRZEZENIA / SRODKI OSTROZNOSCI

Na wyzej wymieniony czas mieszania, pracy i wigzania moga mie¢ wptyw:

- Zmiany temperatury materiatu oraz srodowiska (temperatura wyzsza go skraca, natomiast nizsza wydtuza);

- szybkos¢ oraz sita mieszania;

-wilgotnosé.

Nalezy przestrzega¢ wskazanych proporcji (1:1), aby nie zmieni¢ koricowych witasnosci produktu oraz odpowiedniego czasu pracy
oraz wiazania. TWARDNIENIE SILIKONOW ADDYCYJNYCH JEST SPOWALNIANE PRZEZ LATEKSOWE REKAWICZKI, zaleca sig stosowa-
nie rekawiczek winylowych, nitrylowych oraz doktadne umycie rak. Po pobraniu materiatu niezwtocznie zamkna¢ opakowanie, nie
zamieniac miarek z dozownikiem oraz pokrywek opakowan. Oczysci¢, odttuécic i wysuszy¢ doktadnie powierzchnie przewidziane do
kontaktu z silikonem.

INNE DOSTEPNE SILIKONY
Do Gabinetu: SILAXIL silikon kondensacyjny; OKLUREST i GHENESYL silikony addycyjne
Do Labolatorium: ERGASIL silikon kondensacyjny; XILGUM, silikon addycyjny

GWARANCJA

LASCOD SA gwarantuje jako$¢ swoich produktow i stara sie wymienic je w kazdym wypadku jesli wystapityby wady produkcyjne przed
uptywem terminu waznosci.

LASCOD SA nie zostanie uznana za odpowiedzialng i nie uzna ewentualnych bezposrednich, posrednich, przypadkowych lub spowo-
dowanych niewtasciwym stosowaniem materiatu szkdd. Przed uzyciem nalezy upewnic sie co do odpowiedniosci produktu.



- .
Er umlx ABANTUBHBIA CUAMKOH (TTOAMBUHUACUNOKCAH).
CneunanbHo Ana 3y6oTexHuyeckoi naboparopuu.

NPUMEHEHUE

KoHTponbHble OTTUCKI ANA MOAENMPOBAHNA 3y603aMEHAIOWMX KOHCTPYKLWI, U3rOTOBNEHWE BPEMEHHbIX MPOTE30B, BOCIPOU3BEAEHNE
JecHeBbiX Macok (XILGUM). TexHika mpeccoBaHinA KepaMuKin 1 KOMMO3UTHbIX CMOJT, U30AMPYIOLYWil MaTepuan AnA MakoBKN B KOMOMHUPO-
BaHHbIX 3y6GHbIX NPOTE3aX, KMOYM-LIABNOHbI ANA PerucTpaLmi NPUKyca, ckaHupyemble cuctemoit CAD; MOZeNM pectaBpaLui Ans NpoTesos,
Ay6nnpoBaHme rNCcoBbIX MOienelt 63 NCroNb3oBaHNA U30AMPYIOLIMX MaTEPUAnoB, Ay6nMpoBaHKe NONHbIX 3y6HbIx NpoTe308. [oBTOpHaA
YCTaHOBKA WM YCTaHOBKa 3y6OB Ha NpoTe3bl 11 CbeMHbIE YaCTUYHbIE MPOTE3b, U30NMPYIOLLI MaTepUan ANs U3roTOBNEHNA CUHTETUYECKIX
3y6HbIX NPOTE30B B GOPMOBOUHON KiOBETE.

NPEUMYLLECTBA
+ MpocToe 1 akKypaTHOe CMeluNBaHIe B OTHOWEHNH 1:1 + COBMECTUMOCTb C aKPUNOBbIMIA CMONIaMY TEPMO- Y CRMOMONMMEPU3YHOLLIV-
+ CkaHMpOBaHe C1CTeMaMy ONTUYeCKOro / nasepHoro / MuCA / TepMOYCTORUMBOCTb: CBbiLue 120°C
TaKTUNbHOTO CYUTHIBAHNUA « MoaxoauT AnA 06paboTky dpe3oit
+ MoaxoAwT ANs MeToa NpeccoBaHus + CUnbHbIN LIBETOBOI KOHTPACT
+ BblcoKas TOYHOCTb BOCNPOM3BEAEHNA feTanel - 40 MKM + BbICOKMI1 ypOBEHb CTabUNbHOCTI Pa3MepoB C TeueHeM BpemeHH

+ OKOHYaTeNbHas TBEPAOCTb AOCTUrAETCA 33 KOPOTKOE BPEMA
+ BblcoKoe conpoTuBeHie Aasnenmio

CNocob NPUMEHEHUA

B3ATb Be paBHble YacTI1 ABYX KOMMOHEHTOB M3 6aHOK, NCMIONb3ys COOTBETCTBYIOLUVE LiBETHbIE JO3MIPOBOYHbIE IOXKY. JHEPTUYHO CMeLaTb A0
10fy4eHIst OHOPOSHO OKPALLEHHON MAAKOM Macchl. DOPMOBATb MACCy B COOTBETCTBIUY C HROGXOANMOCTbIO, HAHOCH €€ Ha UHTEpeCyoLLyl0
M0BePXHOCTb. lOC/Ie 3aTBEpAEBAHIA CNEMOK MOXHO BbIHYTb A/1F NEPEXOAA K CeAyIoLM 3Tanam 0bpaboTki.

TEXHWYECKWE JAHHBIE ERGAMIX A+B 70 ERGAMIX A+B 90
Liget KpacHbii CuHni
CooTHoLeHe 6a3ucHas nacTa/kaTanuatop 11 11

Bpema c A 30 cexyHp 30 cekyHa
Pabouee Bpema (23°C/73°F) 2 MUHYTbI 45 cekyHp, 2 MHYTbI 45 cekyHp
Bpema cxBarbiBaHuA (23°C/73°F) 10 MuHYT 10 MMHYT
OKoHyaTenbHas TBepAOCTb Shore A 70 90
BoccTaHoBneHue nocne fedopmaum 99,5% 99,5%
[lledopmauns nog gasnexnem 1,8% 0,8%
VI3meHeHwe nuHelHbIX pa3mepos (Yepes 24 yaca) -0,02% -0,02%
ToyHOCTb BOCNPON3BEHIA feTaneit 40 MKm 40 MKM

NPABWA NONb30BAHNA / MEPbI MPE[OCTOPOXHOCTU

YKa3aHHble BblLLe OTPE3KI BPEMEHM MOTYT 3aBICETb OT:

- U3MEHeHWA TemnepaTypbl MaTepuana, OKpyxatoLLeit Cpegbl /unu pyk onepaTtopa B Xofe CMeLLBaHIA (Gonee BbICOKan TemnepaTypa cokpa-
LiaeT Bpems npoLeccos, bonee HM3Kas npopanesaet);

- U3MEHEHMA CKOPOCT W/CUNbl CMELLNBaHINS;

- BNaXHOCTb.

Heobxoavmo cobniopaTb ykasatHbie nponopuwy (1:1), 4Tobbl He U3MEHUTL GUHaNbHbIE CBOVCTBA U3AENNA M OTHOCUTENbHOE BPEMA PaboThl
V1 CXBaTbIBaHUA MaTepuana. JlaTeKCHble nepyatkin 3aMepnAIoT 3aTBepAeHe afANTUBHBIX CUIMKOHOB, B CBA3Y C YeM PEKOMEH/0BAHO 1CMONb-
30BaHWe NepyYaToK 13 BUHUMA N HATPUNA, a TakKke TILATeNbHO MbiTb PYKW. BaHku nocne n3sneyenms maTepuana HemefeHHO 3aKpbITb, He
nyTaTb J03MPOBOYHbIE IOXKM 1 COOTBETCTBYIOLLVE KPbILLKY. TILATENbHO OYNCTUTD, 06E3KIMPHTD 1 BbICYLIMTL MOBEPXHOCTY, CKOTOPbIMIA ByaeT
KOHTaKTUPOBATb CUINKOH.

[PYTVE UMEIOLLUECA B HANUYUW CUNMKOHDI

[ina 3y6oTexHn4eckoro KabuHeTa: KoHAEHCaLUMOHHIA cunnkoH SILAXIL; apanTuBHble cunmkonbl OKLUREST n GHENESYL.

[ina nabopatopum: KoHAEHCALMOHHbII cunnkoH ERGASIL; agauTveHblit cunnkor XILGUM.

TAPAHTUA

LASCOD SpA rapaHT1pyeT KayecTBO CBOWX MPOAYKTOB U 0BA3yeTCA 3aMeHATb 1X B Clyyae 0bHapyeH!A AedeKToB NPOU3BOACTBA B NEPUOS
Zeitcteua cpoka rogHocTi. LASCOD SpA He 6yfeT HECTU 1 He NpU3HAET OTBETCTBEHHOCTY 33 BO3MOXHbII NPAMON W HEMPAMOI YLep6, Cny-
UMBLLMIACA UMW BbI3BaHHDIA HEMPaBUIbHBIM MCTIONb30BaHWeM MaTepuana. lepes cnonb3oBaHeM CrieayeT NPOBEPUTb FOAHOCTb MPOAYKT.



E r u m ix TIMKovn aBpotoTikod Tumou (Bivukmohuatho&avn). @
E11KO yia 080vTOTEXVIKA EPYAOTAPIO.

EOAPMOTEX

AmoTunwpata ENEyXOU yia TO OXeSIaoHO 08oVTIATPIKWY TPOBECEWY, KATAOKEUH TIPOOWPIVAV EKHAYEIWY, avamapaywyr aaipoUpe-
VNG atviakig emeavelag (XILGUM). Texvikr) o€ KEpApIKO KaAoUTt Kal GUVBETEC PNTIVEG, AMOTUNIWHATA Yia TNV UTTOOTHPIEN O Tepi-
TITWON GLVOUACHEVNG TEXVIKAG MPOBEaNG, KAEIBIA pUBHIONG HaoNTIKNAG eM@Avelas SovTiwv pe SuvatoTnTa 0apWaNG He To GUCTNHA
CAD, povtéha embiopBwang mpdBeang, avamapaywyr HoVTENwY amd yoyo xwpic xprion HOVWTIKGY, avamapaywyr oNKR¢ mpdbeang.
EnavatonoBétnan kat mpoaBiikn 080vtwv o€ mpdBean Kat GTO GATVIAKO 00TO, MOVWON 08OVTWY amd pnTivn GTNV TEXVIKI LOUGAOU.

NAEONEKTHMATA

« EUkoAn kat kaBapr avapei§n otnv avadoyia 1:1 + YupBaTOTNTA PE TIG AKPIMKES QUTO- Kal Beppo-ToAupEPI{OpEvEG
+ AuvatoTnTa 6APWONG HE OMTIKG GUCTNHA aviXVeUoNE, pnriveg /avBekTiki o€ Beppokpaoia: mavw amd 120°C.
Milep kat oUoTNUA aViVELONG APRG « Avvatétnta gvipiopatog pe ppéla.
« 18avikr yia Texvikee Slapdppwong pe kaholmt « YYnAf xpwpotikn avtibeon
« YYnM akpifeia amotinwong Aemtopepetwy 40 micron. « YYnAij Slaotatiki o1abepdTnTa 070 XpOvo

« Melwpévog xpovog TeNKAG MENG kat okAfjpuvang

« YynAr avtoxn 0Tn oupmieon.

TEXNIKH XPHZHZ

MNdpte ion moodTnTa amé Ta SU0 CUSTATIKG amd Ta GOXE(a XPNOILOMOIWVTAC Ta AVTIOTOIXA SOOIHETPIKA XPWHATIOTA KOUTAAdKIa. Ava-
KATEYTE TOAD KAAG MEXPL VA EMITOXETE HIa OUOLOHOPPN OTO XPWHA TAGTA XWPIC paBdWaELS (vepd). Aouléyte Ty maoTa avahoya pe
TIC AMAITATELG 00 TPOTAPHOIOVTAG TV 0TN EMQAVELD Tou 0ag evBIagépeL. To UNIKO pmopei va apatpedei poNG el yia va mepdoeTe
£101 070 EMOPEVA 0TASI TNG EMegepyaaiag.

TEXNIKA ETOIXEIA ERGAMIX A+B 70 ERGAMIX A+B 90
Xpwpa Kokkivo Mmhe
Avadoyia mdotag/kataliTn 11 11
Xpovog avapeEng 30" 30"
Xpovog eneepyaoiag (23°C/73°F) 2'45" 2'45"
XpovogmAng (23°C/73°F) 10' 10’
Tehiki okArjpuvon oe Babpoug Shore A 70 90
YPnAo¢ Babpdg emavagopdg 99,5 % 99,5 %
Napapdpewon amd cupmieon 1,8% 0,8%
Awotatiki petaBor (petd and 24 wpeg) -0,02% -0,02%
AkpiBela anoTimwong AemTopepEIV 40 pm 40 pm

NPOEIAOMOIHZEIZ/MPO®YAAZEIZ

O1mpoavagepBEVTEC XpOVOL MOpEi va EMNPEAcTOOV amd:

- T1¢ Slakupdvoeig T Beppokpaciag Tou uMikou, Tou MePIBANAOVTOC Kal/i} TWV XEPIWV TOU XEIPIOTH KATd TV avapeln (uPnAotepeg
BeppOKPATIEC LEIWVOLV TO XPOVO VW) XapNAGTEPEC BeppOKpaTiE TOV au§dvouv);

- TI¢ SIOKUPAVOELG TG TAXUTNTAG KAt/ TG SOvapng mou epappoleTal Katd Ty avapen;

- TNV uypaaia.

Tnpeite mavta Tig umoSeikvuopeveg avaloyieg (1:1) yia va unv alolwBouv Ta TENKA TEXVIKA XApaKTNPIOTIKA TOU TIPOIovTOg Kabwg Kat
o1 oXeTIKOi Xpovol emeCepyaaiag kat miEng. H ZKAHPYNEH THE ZIAIKONHZ AGPOIZTIKOY TYTOY MAPEMMOAIZETAI ATIO TATANTIA AA-
TEZ. Suviotdtaln xpnon yavtiwy amo Bivoho, vitpilo kat o empeAic KaBapiopog Twv XepLwv. AQOU MAPETE TNV AMAITOUEVN TOGOTNTA
UANIKOU, KAEIOTE AMESWC T KOUTIA, TPOGEXOVTAC Val PNy aANGSETE Ta SOOIUETPIKA KOUTAAAKIA Kal/f) T GXETIKA KaMmAKIa.

KaBapioTe, amohimaveTe Kal 0TeyvwoTe TEAEIWG TIC EMPAVELEC pE TIC omoieg N Gthikovn Ba épBel oe emagn.

AANEZ AIAGEZIMEL ZINIKONEX
Nalatpeio: SILAXIL athikdvn oupmikvwang. OKLUREST kat GHENESYL aihikoveg aBpolaTikol Tumou.
Na Epyactipro: ERGASIL athikdvn cupmikvwong. XILGUM athikévn abpolatikol tomou

EMTYHZIH

H LASCOD S.p.A gyyudTat yio Thv ToloTNTa Twv MoiovTwv Tng Kat avahapBavel Tnv umoxpEwaon va Ta avTIKaTaoTHog! O MepmTwon
TIOU TTAPOVCIACTOUV ENATTWMATA Mapaywyig Héxpt T nuepopnvia Ajéng. H LASCOD S.p.A Sev Ba Bewpnbei umeuBuvn kat Sev Ba
avayvwpioel TuxOv {NUIEC AUETEC 1 EUPETEC, TUXaiEC I MO MPOKARBNKav amd T pn owaTh Xprion Tou uNikoU. Mptv amé T xpron
BeBaiwBeite yia TV kataANAnAGTNTA TOL TPOIOVTOC.



Er umix Katilma polimerizasyonundan silikon (Polivinil siloksan)
Dis teknisyeni laboratuvarlarina yoneliktir.

UYGULAMALAR

Protez yapilarini tasarlamaya, gegici mamalleri gerceklestirmeye, dis eti bolgesinin (XILGUM) hareketli kaliplarini olusturmaya yarayan
yardimei bir malzemedir. Seramik ve bilesik regine enjeksiyonlu kaliplama teknigi, kombine protez doldurma kalibi, CAD sistemleri
araciligiyla taranabilecek okliizal kayit seritleri, protez tamir modelleri, izolasyon kullaniimaksizin algi dis modelleri ve total (tam) pro-
tezler igin kullanilir. Protez ve hareketli kismi protezlere yeniden dis yerlestirme ve ekleme, ayrica mufla firni kullanildiginda regine dis
izolasyon islemlerinde de elverislidir.

AVANTAJLAR

+ 1:1 orani sayesinde kolay ve gtivenli bir karigim saglar « Otomatik olarak veya isi ile polimerize olan akrilik recinelere
+ Optik/lazer/dokunmatik okuyucu sistemler ile taranabilir  uygundur/120°C'den yiiksek 1stya dayaniklidir.

« Kaliplama tekniklerine uygundur « Freze edilebilir

+ Yiksek detay reprodiiksiyonu, 40 mikron + Yiksek renk kontrasti

+ Kisa siirede katilasir « Zamanla sekli bozulmaz
+ Baskiya yiiksek dayaniklilik

KULLANIM KILAVUZU

Renkli élcek kagiklarini kullanarak iki bileseni esit miktarda aliniz. izsiz ve rengi diizenli olan bir macun elde edinceye dek enerjik bir
sekilde karistiriniz. Gereksinime gore macunu ilgili yiizeye uyarlayarak sekillendiriniz. Katilasinca riini gikarip sonraki isleme agama-
larina devam ediniz.

TEKNIK BILGILER ERGAMIX A+B 70 ERGAMIX A+B 90
Renk Kirmizi Lacivert
Macun/katalizor orani 11 11
Karigma siresi 30sn. 30sn.
(23°C/73°F'deki) isleme siiresi 2dk. 45 sn. 2dk. 45 sn.
(23°C/73°F'deki) katilagma siiresi 10 dk. 10dk.
Shore A derece cetvelinde final sertlik 70 90
Esneklik geri kazanimi 99,5 % 99,5 %
Kompresyon esnasindaki deformasyon 18% 0,8%
(24 saat sonraki) boyut degisimi -0,02 % -0,02 %
Detay reprodiiksiyonu 40 um 40 um
UYYARI/ONLEMLER

Yukarida belirtilen stireler, asagidaki faktorlerden dolay degisebilir:

-maddenin, ortamin veya karisma esnasinda operatdriin ellerinin sicakliginin degismesi (daha yiiksek isi siireleri azaltirken daha distik
istise stireleri uzatir);

- karisma esnasinda kullanilan hiz ve/veya kuvvetin degismesi;

-nem.

Uriintin final ézelliklerini, isleme ile katilasma stirelerini degistirmemek icin yukarida belirtilen 1:1 oranina uyunuz. LATEKS ELDIVENLER
KATILMA SILIKONLARININ KATILASMASINI ONLEDIGI IGIN vinil veya nitril eldivenlerin kullanilmasi ve ellerin itina ile ylkanmas dnerilir.
Maddeyi aldiktan sonra kaplari kendi 6lcek kasiklari ile kapaklarini karistirmadan hemen kapayiniz.

Silikonun degdigi bttin malzemeleri silikon yagindan arindirarak temizleyip kurulayiniz.

OLANAKLI BASKA SILIKONLAR
Muayeneler igin: SILAXIL kondansasyon tipi silikon; OKLUREST ve GHENESYL katilma polimerizasyonundan silikon.
Laboratuvarlar igin: ERGASIL kondansasyon tipi silikon; ERGAMIX katilma polimerizasyonundan silikon.

GARANTI

LASCOD S.p.A. (A.S.) kendi dirlinlerinin kalitesini garantiler ve son kullanma tarihinden dnce imalat kusurlan olmasi halinde yenileri-
ni vermeye taahhiit eder. Meydana gelebilecek dogrudan, dolayli, kazaen veya maddelerinin uygusuz bir sekilde kullanilmasindan
kaynaklanabilecek her tiirlii zarar olmasi halinde LASCOD S.p.A. (A.S.) sorumluluga tabi tutulmayacaktir. Kullanimdan 6nce Griintin
uygunlugunu tespit ediniz.
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